
Rolland Enviro® Satin est un papier non 
couché qui doit être traité comme n’importe 
quel autre papier de sa catégorie. Sa surface 
traitée améliore le rendement des images, 
mais  n’impacte pas la technique 
d’impression.

LES PARAMÈTRES SUIVANTS 
PERMETTENT D’OBTENIR UNE 
IMPRESSION OPTIMALE SUR CE PAPIER.

AVANT L’IMPRESSION

Renverser 50 feuilles afin de vérifier la qualité d’impression 
sur les deux côtés du papier.

PRÉPRESSE ET LINÉATURE

Utiliser le mode GCR (Gray Component Replacement). 
Utiliser une linéature entre 150 l.p.p. et 200 l.p.p.

ENCRES

L’accumulation totale des encres ne doit pas dépasser 260 %
pour une presse rotative et 300 % pour une presse à feuilles.  
Utiliser une encre avec un poisseux ne dépassant pas 10.  
Les valeurs de densité des encres devraient être ± .05 noir 140, 
cyan 120, magenta 130, jaune 100. Une solution de mouillage 
tamponné entre 4.5 et 5.0 est préférable.

SÉCHAGE

Temps de séchage standard pour un papier non couché.  
Si la charge d’encre est lourde, faire des piles de séchage 
aux 1 000 feuilles.

• L’encre ne sèche pas adéquatement lorsque la température
du papier est trop base, acclimater le papier à la température
de la pièce avant l’impression est préférable.

• Avant de retourner le papier sur la presse, laisser l’encre
sécher 30 minutes dépendamment de la couverture de l’encre.

• Ne pas empiler le papier sur des piles trop élevées lors
de la livraison.

• Si possible, utiliser des séchoirs infrarouges ou rideaux
d’air chaud afin d’augmenter la vitesse de séchage.

Service à la clientèle : 1 800 567-9872
rollandinc.com
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